
Сварочные электроды производства
NIPPON STEEL WELDING & ENGINEERING CO., LTD (Япония)

NITTETSU-16W, NITTETSU L-60LT, NITTETSU L-55SN



Сварочные электроды 
NITTETSU-16W, NITTETSU L-60LT и NITTETSU L-55SN

применяются в нефтегазодобывающей и нефтехимической отраслях, 
судостроении, производстве ответственных металлоконструкций и 

других отраслях промышленности.



NIPPON STEEL WELDING & ENGINEERING CO., LTD 
(Япония)

Nippon Steel Welding & Engineering Co., Ltd – это один из крупнейших
производителей сварочных материалов в мире. Производственные
площади расположены на 3-х заводах, изготавливающих сварочные
электроды, флюсы, сварочные проволоки порошковые и сплошного
сечения.

Nippon Steel Welding имеет ряд преимуществ перед конкурентами:
● Собственный подкат.
● Уникальность ресурсов минеральных веществ, используемых для
производства шихты.
● Собственный институт сварочных материалов.
● Высочайший уровень автоматизации производства, исключающий
воздействие человеческого фактора.
● Идентичность рецептуры обмазки и шихты каждой партии.
● Высочайшее качество, обусловленное проведением жесткого 
контроля каждой партии.



Электроды NITTETSU-16W 
(AWS A5.5 E7016-G, тип Э50А/ ГОСТ 9466-75, 9467-75, покрытие основного типа

Применение
 Применяются для сварки корневых слоев стыков трубопроводов из сталей прочностных

классов до К60 включительно (с нормативным пределом прочности до 589 МПа),
заполняющего и облицовочного слоев классов до К54 включительно (с нормативным пределом
прочности до 530 МПа).

 Стыки магистральных и промысловых нефте- и газопроводов и разводящих систем
газоснабжения.

 Технологические трубопроводы.
 Нефтепереработка и нефтехимия.
 Корпуса в судостроении.
 Резервуары под давлением.
 Специальные металлоконструкции.

Преимущества
 Аттестованы НАКС на группы технических устройств: ГДО, ГО, КО, МО, НГДО, ОТОГ, ОХНВП,

ПТО, СК.
 Включены в Реестр основных видов продукции, закупаемой ПАО "Транснефть" и Единый

реестр МТР ПАО "Газпром".
 По своим высоким показателям ударной вязкости обеспечивают требуемые механические

свойства при температуре до -40°С.
 Электроды с низким содержанием диффузионного водорода.
 Полярность - AC/DC (±).
 Сварка корневого прохода осуществляется на низком токе, при этом обеспечивается высокая

стабильность дуги и гарантированное формирование обратного валика без пор и прожогов.
 Легкость формирования шва при многопроходной сварке заполняющих слоев.
 Легкая отделимость шлаковой корки при сварке облицовочного слоя.
 Длина электродов 3,2мм — 400мм. Это увеличивает производительность и уменьшает

количество отходов (огарков).
Являются функциональным аналогом: LB-52U, ОК 53.70.



Сравнение электродов NITTETSU-16W и LB-52U

Характеристика/Марка электрода

NITTETSU-16W LB-52U

Включены в реестр ПАО «Газпром» + +

Включены в реестр ПАО «Транснефть» + +

Графитизация торца электрода для более легкого поджига + +

Легкий первичный поджиг + +

Легкий повторный поджиг + +

Сварка во всех пространственных положениях + -

Увеличенная длина электрода д. 3,2мм для повышения производительности + -

Маркировка зачищенного торца электрода для идентификации марки электрода + -

Использование меньших токов на корневом слое, что способствует большей 
управляемости сварочной ванной и меньшим затратам на электроэнергию.

+ +

Низкое содержание диффузионного водорода + +

Высокие характеристики CTOD (оценка трещиностойкости образца) при низких 
температурах окружающей среды

+ +

Стабильное качество продукции + -

Производство расположено только в Японии + -

Наличие сертификатов НАКС + +

Полярность AC/DC (±) + +

Легкость формирования шва при многопроходной сварке заполняющих слоев + +

Легкая отделяемость шлаковой корки + +



Применение
 Применяются для заполняющего и облицовочного проходов металлоконструкций из сталей

прочностных классов до K54 включительно (с нормативным пределом прочности 490 МПа и
выше), в том числе эксплуатирующихся при пониженной температуре. В том числе для сталей ,
раскисленных алюминием.

 Стыки магистральных и промысловых нефте- и газопроводов и разводящих систем
газоснабжения.

 Технологические трубопроводы.
 Нефтепереработка и нефтехимия.
 Корпуса в судостроении.
 Резервуары под давлением.
 Специальные металлоконструкции.

Преимущества
 Аттестованы НАКС на группы технических устройств: ГДО, ГО, КО, МО, НГДО, ОТОГ, ОХНВП,

ПТО, СК.
 Включены в Единый реестр МТР ПАО "Газпром".
 По своим высоким показателям ударной вязкости обеспечивают требуемые механические

свойства при температуре до -60°С.
 Электроды с низким содержанием диффузионного водорода.
 Полярность - AC/DC (+).
 Легкость формирования шва при многопроходной сварке заполняющих слоев.
 Легкая отделимость шлаковой корки при сварке облицовочного слоя.

Являются функциональным аналогом: ОК 53.70.

Электроды NITTETSU L-55SN
(AWS A5.5 E7016-G, тип Э50А/ ГОСТ 9466-75, 9467-75, покрытие основного типа)



Электроды NITTETSU L-60LT 
(AWS A5.5 E9016-G, тип Э60/ ГОСТ 9466-75, 9467-75, покрытие основного типа)

Применение
 Стыки магистральных и промысловых нефте- и газопроводов и разводящих систем

газоснабжения.
 Технологические трубопроводы.
 Нефтепереработка и нефтехимия.
 Корпуса в судостроении.
 Специальные металлоконструкции.
 Морские оффшорные конструкции.
 Применяются для заполняющего и облицовочного проходов металлоконструкций из сталей

прочностных классов до K60 включительно (с нормативным пределом прочности до 589 МПа),
в том числе эксплуатирующихся при пониженной температуре.

Преимущества
 Аттестованы НАКС на группы технических устройств: ГДО, ГО, КО, МО, НГДО, ОТОГ, ОХНВП,

ПТО, СК.
 Включены в Реестр основных видов продукции, закупаемой ПАО "Транснефть" и Единый

реестр МТР ПАО "Газпром".
 По своим высоким показателям ударной вязкости обеспечивают требуемые механические

свойства при температуре до -60°С.
 Электроды с низким содержанием диффузионного водорода.
 Высокий коэффициент наплавки.
 Полярность - AC/DC (+).
 Обладает высокими характеристиками CTOD при низких температурах.

Являются функциональным аналогом: LB-62D, ОК 74.70.



Основные особенности электродов
NITTETSU-16W, NITTETSU L-60LT, NITTETSU L-55SN

по отношению к 
Kobelco LB-52U и LB-62D, ESAB ОК 53.70 и 74.70

1.Более низкая цена без потери качества продукции.
2.Включены в Реестр основных видов продукции, 
закупаемой ПАО «Транснефть». 
3.Включены в Единый реестр МТР ПАО «Газпром».
4.Использование низких токов на корневом слое, что 
способствует большей управляемости сварочной ванной и 
меньшим затратам на электроэнергию.
5.Легкий первичный и повторный поджиг дуги.
6.Низкое содержание диффузионного водорода.
7.Высокие характеристики CTOD (оценка трещиностойкости 
образца) при низких температурах окружающей среды.
8.Стабильное качество каждой партии продукции.
9.Производство расположено в Японии.



Электроды NITTETSU-16W, NITTETSU L-60LT, NITTETSU L-55SN
аттестованы НАКС на группы технических устройств: 

ГДО, ГО, КО, МО, НГДО, ОТОГ, ОХНВП, ПТО, СК. 
Включены в Реестры ПАО "Транснефть" и ПАО "Газпром".


